Załącznik nr 3 do SIWZ w sprawie ZP – 1/2017 -
- opis zamiatarki, będącej przedmiotem zamówienia.

Wykonawca: 
.....................................................
.....................................................
.....................................................
.......................................................
reprezentowany przez:
......................................................
......................................................
OPIS ZAMIATARKI,
 BĘDĄCEJ PRZEDMIOTEM ZAMÓWIENIA
W poniższej tabeli zamieszczony został opis parametrów techniczno-eksploatacyjnych pojazdu oraz jego wyposażenia wymaganych przez Zamawiającego.
Wykonawca w polu tabeli: „Paramtery oferowane”, obowiązany jest wykazać, iż oferowany pojazd odpowiada wymogom Zamawiającego, skonkretyzowanym w SIWZ  oraz w niniejszym załączniku.
Wykonawca jest obowiązany ponadto wskazać markę, model i typ podwozia oraz nadwozia (zamiatarki), jak również nazwę i adres Autoryzowanej Stacji Obsługi,                        w której wykonywane będą serwisy gwarancyjne pojazdu oraz jego ewentualne naprawy.
Wykonawca oraz oferowany pojazd muszą spełniać dodatkowe wymagania Zamawiającego, skonkretyzowane na stronie 11 niniejszego formularza.
Marka, model, typ: 
....................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................
Specyfikacja podwozia samochodu ciężarowego:
	Lp.

	Parametry techniczno - eksploatacyjne wymagane.
	Parametry oferowane.
(należy wskazać, czy pojazd spełnia, czy też nie spełnia paramtery wymagane;               w polach oznaczonych „*” należy podać wartość)

	1.
	Podwozie fabrycznie nowe
	

	2.
	Rok produkcji: 2017 r.
	

	3.
	Kierownica po prawej stronie, regulowana w dwóch płaszczyznach
	

	4.
	Układ napędowy 4x2
	

	5.*
	Rozstaw osi nie większy niż  3.360 mm*
	

	6.*
	Dopuszczalna masa całkowita pojazdu od 15.000 kg do 18.000 kg*
	

	7.*
	Silnik spalinowy, spełniający normę EUR 6 o mocy minimum 170 kW i momencie  obrotowym minimalnym 900 Nm z układem podgrzewania paliwa zapewniającym ciągłą pracę pojazdu również w niskich temperaturach* 
	

	8.
	Wydech spalin z tłumikiem za kabiną (wylot spalin do góry
	

	9.
	Tłumik ze stali szlachetnej z katalizatorem
	

	10.
	Kabina kierowcy krótka, dzienna, liczba miejsc 2,                z tylną ścianą wyposażoną w okno
	

	11.
	Obrotowa lampa ostrzegawcza, żółta lewa i prawa              z przodu na dachu kabiny
	

	12.
	Obrotowa lampa ostrzegawcza, żółta z tyłu pojazdu w górnej części zbiornika na zmiotki
	

	13.
	Resory przednie paraboliczne
	

	14.
	Zawieszenie pneumatyczne tylnej z pozycjonowaniem za pomocą pilota również na zewnątrz pojazdu
	

	15.
	Wzmocniona przednia część ramy pojazdu pod montaż zabudów specjalnych (np. montaż przedniej szczotki)
	

	16.
	Filtr przeciwpyłkowy z węglem aktywnym
	

	17.
	Klimatyzacja fabryczna
	

	18.
	Przygotowanie do montażu radia
	

	19.
	Fabryczne przygotowanie podwozia do montażu kamery cofania
	

	20.
	Lusterko szerokokątne po stronie kierowcy i pasażera elektrycznie regulowane
	

	21.
	Lusterko przednie zamontowane nad szybą przednią  podgrzewane
	

	22.
	Elektrycznie sterowane szyby po stronie kierowcy               i pasażera
	

	23.
	Osłona przeciwsłoneczna zewnętrzna, przezroczysta
	

	24.
	Schowek dachowy dwukomorowy
	

	25.
	Fotel kierowcy amortyzowany
	

	26.*
	Główny zbiornik paliwa o pojemności min.120 l*
	

	27.*
	Wzmocniona oś przednia o minimalnym nacisku / nośności :  5.100 kg*
	

	28.*
	Wzmocniona oś tylna o minimalnym nacisku / nośności :  10.500 kg*
	

	29.
	Ogumienie radialne o oznaczeniu 10 R 22,5
	

	30.
	Koło zapasowe
	

	31.
	Obręcze stalowe jednoczęściowe 7.5 x 22.5 do bezdętkowych  opon radialnych
	

	32.
	Kluczyki do pojazdu z fabrycznym Immobilizerem
	

	33.
	Sygnał ostrzegawczy załączonego biegu wstecznego
	

	34.
	Tachograf cyfrowy z ważną kalibracją i legalizacją
	

	35.
	Hamulce tarczowe na osi przedniej i tylnej z systemem EPB z ABS i ASR i korektorem siły hamowania
	

	36.
	Mechaniczna skrzynia biegów z biegiem bezpośrednim, całkowicie zsynchronizowana,                          z 9 biegami do jazdy w przód (w tym 1 bieg pełzający uzyskujący prędkość pojazdu poniżej 3,5 km/h), oraz biegiem wstecznym
	

	37.
	Wyjście napędu z tyłu silnika do zasilania pompy hydraulicznej
	

	38.
	Podwozie przystosowane do zabudowy typu zamiatarka
	

	39.
	System informacyjny pojazdu (określania ewentualnych usterek pojazdu)
	

	40.
	Gaśnica
	

	41.
	Trójkąt ostrzegawczy, kamizelka, apteczka
	

	42.
	Podnośnik dostosowany do pojazdu
	

	43.
	Profesjonalny klucz do odkręcania kół
	

	44.
	Reflektory przeciwmgielne halogenowe
	

	45.
	Kabina kierowcy wyposażona w instalację pozwalającą na montaż dodatkowych odbiorników elektrycznych Zamawiającego
	


Specyfikacja nadwozia (zamiatarki):
	Lp.
	Parametry techniczno - eksploatacyjne wymagane.
	Parametry oferowane.
(należy wskazać, czy pojazd spełnia, czy też nie spełnia paramtery wymagane;               w polach oznaczonych * należy podać wartość)

	1.
	Zamiatarka fabrycznie nowa
	

	2.
	Rok produkcji i montażu na podwoziu ciężarowym: 2017 r.
	

	3.*
	Zbiornik na śmieci, ze stali o grubości min. 3 mm               z hydraulicznym podnoszeniem z ręczną pompą do awaryjnego unoszenia zbiornika*
	

	4.*
	Podłoga zbiornika ze stali szlachetnej (1.4301)                o grubości min. 4 mm*
	

	5.
	Podnoszenie zbiornika na zmiotki oraz obsługa drzwi wyładowczych za pomocą dodatkowego pulpitu sterowania zbiornikiem umieszczonym przy drzwiach kierowcy również na zewnątrz pojazdu
	

	6.*
	Rynna zsypowa ze stali nierdzewnej o szerokości min. 300 mm*
	

	7.*
	Wysyp śmieci do tyłu przez hydrauliczne uniesienie pojemnika pod kątem min. 600*
	

	8.
	Kontrolka oraz sygnał dźwiękowy w kabinie informujące o podniesionym pojemniku na zmiotki
	

	9.
	Kurtyna z łańcuchów w zbiorniku na śmieci
	

	10.
	Sito spustu nadmiaru brudnej wody w zbiorniku na śmieci wykonane ze stali szlachetnej (1.4301)
	

	11.
	Sita zatrzymujące śmieci w zbiorniku wykonane ze stali nierdzewnej (1.4301)
	

	12.
	Pojemność zbiornika śmieci brutto 7 m3 
	

	13.*
	Pojemność zbiornika na śmieci netto, wg. EN 15429 min. 5,8  m3*
	

	14.
	Drzwiczki w zbiorniku na śmieci do wrzucania większych przedmiotów
	

	15.
	Króciec z wężem do spuszczania nadmiaru zebranej wody na drzwiach zbiornika na śmieci
	

	16.*
	Napęd zamiatarki poprzez własny silnik napędowy Diesel o mocy min. 55 kW, minimum Euromot 3*
	

	17.*
	Pojemność skokowa silnika min. 2.900 cm3*
	

	18.*
	    Moment obrotowy maksymalny: minimum 260 Nm*
	

	19.*
	Turbina ssawna o maksymalnym przepływie powietrza min. 18.000 m3/h, wytwarzająca podciśnienie min. 1.035 mmH2O*
	

	20.
	Materiał wirnika turbiny: stal nierdzewna
	

	21.*
	Obroty turbiny osiągające pełen zakres przynajmniej od 2.100 obr/min do 3.100 obr/min*
	

	22.
	Dwa agregaty zamiatające z lewej i prawej strony               z systemem zraszania z możliwością pracy jednocześnie dwoma agregatami
	

	23.
	Szczotki talerzowe stalowe
	

	24.*
	Agregaty zamiatające posiadające odchylane, ciągnione szczotki talerzowe o średnicy min. 750 mm, wózki zasysające każdy na 2 kołach tocznych (pełne opony gumowe), posiadające dysze ssące z klapkami sterowanymi pneumatycznie do wciągania większych przedmiotów*
	

	25.
	Dysze ssące pokryte wewnątrz materiałem elastycznym
	

	26.*
	Szerokość ssawy min. 680 mm z przewodem zasysającym o średnicy min. 250 mm*
	

	27.*
	Za dyszami ssącymi poprzeczne szczotki walcowe domiatające z tworzywa sztucznego średnicy min. 300 mm i min. 650 mm długości napędzane hydraulicznie i uruchamiane jednocześnie z agregatem* 
	

	28.
	Automatyczne unoszenie całych agregatów zamiatających po włączeniu biegu wstecznego
	

	29.*
	Lewy i prawy agregat zamiatający wysuwany na zewnątrz przynajmniej o 150 mm*
	

	30.*
	Nagarniająca szczotka walcowa o średnicy min. 400 mm i długości min. 1.300 mm, z systemem zraszania, zawieszona wahliwie pod podwoziem pomiędzy osiami (przed agregatami zamiatającymi), ustawiająca się automatycznie przy wyborze pracy lewym lub prawym agregatem*
	

	31.
	Nagarniająca szczotka walcowa z tworzywa sztucznego
	

	32.
	Fartuch przy szczotce walcowej z regulowaną klapą w zależności od rodzaju nieczystości na drodze
	

	33.
	Pneumatyczna blokada szczotki walcowej
	

	34.
	Pneumatyczny układ sterowania zapewniający:
zmianę docisku lub odciążenia szczotek talerzowych
zmianę docisku lub odciążenia szczotki walcowej
	

	35.
	Cyfrowy wyświetlacz w kabinie pokazujący:
liczbę godzin pracy
liczbę godzin czasu od uruchomienia
kilometry zamiatania
przejechany dystans
	

	36.
	Układ sterowania z kabiny kierowcy pozwalający przynajmniej na:
hydrauliczne sterowanie kątem pochylenia prawej bocznej szczotki talerzowej w kierunku wzdłużnym i poprzecznym
hydrauliczne sterowanie kątem pochylenia lewej bocznej szczotki talerzowej w kierunku wzdłużnym i poprzecznym
bezstopniową regulację obrotów szczotek talerzowych pełnym zakresie do min. 150 obr/min
wysuwanie/wsuwanie agregatów zamiatających na zewnątrz o min. 150 mm
regulację siły docisku szczotek talerzowych i szczotki walcowej
odczyt przeciążenia tylnej osi (ostrzeżenie                            o przeładowaniu zamiatarki)
	

	37.
	Centralny pulpit sterując  z wodoszczelnymi przyciskami oraz pokrętłami regulacyjnymi
	

	38.
	Pulpit sterujący obsługujący pokładowy system diagnostyczny zamiatarki
	

	39.
	Podręczny dodatkowy pulpit sterujący do sterowania w trybie zamiatania
	

	40.
	Zabezpieczenie silnika hydraulicznego szczotki walcowej w przypadku najechania na przeszkodę
	

	41.
	Światło ostrzegawcze LED pomarańczowe na zbiorniku 
	

	42.
	Światła robocze LED dla agregatów zamiatających
	

	43.
	Światła robocze LED oświetlające przestrzeń roboczą (otoczenie) po lewej i prawej stronie zamiatarki
	

	44.*
	Ręczny wąż zasysający na tylnej klapie zbiornika               o średnicy min. 200 mm, z hydraulicznym systemem odciążenia, oraz pulpitem zintegrowanym z uchwytem sterującym obrotami turbiny, z systemem zwilżania wodą*
	

	45.*
	Szerokość zamiatania ścieku przykrawężnikowego (szczotka talerzowa + ssawa) min. 1.200 mm*
	

	46.*
	Szerokość zamiatania jednym agregatem (szczotka talerzowa + ssawa + szczotka walcowa) min. 2.350 mm*
	

	47.*
	Całkowita szerokość zamiatania dwoma agregatami (lewym i prawym) jednocześnie min. 3.450 mm, przy czym powierzchnia na całej szerokości musi być operowana szczotkami z zachodzeniem na siebie śladów zamiatania*
	

	48.*
	Zbiorniki wody o pojemności łącznej min. 1.600 l  ze stali szlachetnej (1.4301) z przyłączem do wody typu „C” i wizualnym wskaźnikiem poziomu wody*
	

	49.
	Wskaźnik poziomu wody na wyświetlaczu panelu sterującego
	

	50.*
	Główny zbiornik wody min. 1.250 l, ze stali szlachetnej (1.4301), z przyłączem do wody typu „C”, poziomy płasko zabudowany na ramie na stałe pod zbiornikiem na zmiotki (nieunoszony razem ze zbiornikiem na zmiotki w czasie kiprowania)*
	

	51.*
	Dodatkowy zbiornik wody min. 350 l, ze stali szlachetnej (1.4301), umieszczony pionowo za kabiną pojazdu w obrysie zabudowy zamiatarki (schowany w jej zabudowie), zabudowany na stałe (nieunoszony razem ze zbiornikiem na zmiotki w czasie kiprowania)*
	

	52.
	Układ wodny wyposażony w filtr
	

	53.
	Zbiorniki wody wyposażone w filtr napełniania
	

	54.*
	Instalacja wodna czyszcząca z zaworem i eurozłączem typu „D” oraz wężem o długości min.              6 m z końcówką do mycia zamiatarki (np. zbiornika na śmieci, krawędzi zamknięcia drzwi zbiornika, zespołu zamiatającego)*
	

	55.
	Układ zraszania obszaru zamiatania z hydraulicznie napędzaną pompą membranową (niewrażliwą na pracę „na sucho”)
	

	56.*
	Zamontowana pod przednim zderzakiem belka zraszająca z min. 8 dyszami*
	

	57.*
	Pompa wodna o wydatku min. 48 l/min i ciśnieniu min. 8 bar*
	

	58.
	Pneumatyczne urządzenie do opróżniania instalacji z wody w przypadku zagrożenia mrozem
	

	59.
	Sterowanie dyszami wodnymi z kabiny zamiatarki
	

	60.
	Dysze wodne przy szczotkach talerzowych wyposażone w manualnie regulowane zawory
	

	61.*
	Instalacja wodna wysokociśnieniowa 150 bar,                    o wydajności min. 15 l/min. z wężem długości min. 10 m na automatycznym bębnie, z pistoletem*
	

	62.
	Linka stalowa na zewnątrz zabudowy do udrażniania sit
	

	63.*
	Poziom hałasu na zewnątrz nie więcej niż: LWA 108 dB(A)*
	

	64.
	Certyfikat PM10 3 gwiazdkowy wg. EN15429-3 
	

	65.
	Deklaracja „CE” zgodności z dyrektywami 2006/42/EG; 2000/14/EG „CE”
	

	66.
	Schowki narzędziowe z lewej i prawej strony zintegrowane ze zbiornikiem na śmieci
	

	67.
	Drabina i skrobak do mechanicznego czyszczenia zbiornika na śmieci
	

	68.
	Klapa gumowa w zbiorniku na nieczystości do kierowania strumienia powietrza
	

	69.
	Wylot powietrza ze zbiornika na nieczystości kierowany pod zamiatarką do tyłu lub nad zamiatarką do tyłu – przełączanie kierunku góra/dół wylotu powietrza z kabiny
	

	70.
	Kamera cofania z tyłu zamiatarki z monitorem                   w kabinie
	

	71. 
	Oznakowanie konturowe
	


Wskazanie nazwy i adresu Autoryzowanej Stacji Obsługi, w której dokonywane będą przeglądy serwisowe i ewentualne naprawy:
............................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................
Dodatkowe wymagania Zamawiającego:
a) Oferowane urządzenia muszą pochodzić z produkcji seryjnej i nie mogą zawierać prototypowych rozwiązań dostosowujących oferowane urządzenia do wymogów opisu przedmiotu zamówienia.
b) Pojazd musi posiadać kompletną dokumentację: dokumenty umożliwiające dokonanie pierwszej rejestracji do ruchu drogowego w Polsce (wyciąg ze świadectwa homologacji lub decyzja TDT o jednostkowym dopuszczeniu pojazdu), kartę pojazdu, komplet kluczyków.
c) Zamawiający wymaga przeszkolenie 2 uprawnionych operatorów w zakresie obsługi pojazdu w siedzibie Zamawiającego na koszt Wykonawcy.
d) Wykonawca przeprowadzi w siedzibie Zamawiającego pokazu działania sprzętu oraz próby technicznej.
e) Pojazd nie może posiadać napisów reklamowych czy też logo innej firmy,                      z wyjątkiem oznaczeń producenta pojazdu
f) Pojazd nie może być w żadnym elemencie uszkodzony, musi być sprawny technicznie i gotowy do pracy;
g) zapewnienie serwisu w Autoryzowanej Stacji Obsługi Pojazdów położonej w odległości nie większej niż od składowiska usytuowanego w Studziankach, ul. Spółdzielcza 11, 16 – 010 Wasilków, województwo podlaskie
………….……...……….…....................….  

...............................................
(miejscowość, data)





      (podpis)#

Pouczenie:
1) należy złożyć w oryginale;






  
2) #podpis(y) osoby(osób) uprawnionej(ych) do składania oświadczeń woli w imieniu wykonawcy/pełnomocnika.
